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fabrication mat ' dre Synth6tique com P° rt ant des motifs decoratifs dans la mase et son procedS de 



@ (.'invention concerne une plaque de mattere 
synthetique. 

La plaque comporte en masse des heteroge- 
neites de teintes formant sur chaque face de la 
plaque des motifs decoratifs. Les motifs sont 
constitues d'un fond (14) de couleur sensible- 
ment homog^ne et de raies (13,15) de couleur 
differente du fond. Les raies (13) sont non 
rectilignes et sensiblement paralteles les unes 
aux autres tandis que les raies (15) sont rectili- 
gnes, parall6les les unes autres, perpendicu- 
laires aux raies (13) et situees sur la face 
opposee de la feuille. 

Application notamment com me feuille d'em- 
ballage. 
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1 EPO 

L'invention concerne une plaque ou feuille de ma- 
tiere synthetique, plus particulierement une plaque 
de polypropylene, qui comporte des motifs decoratifs, 
de preference repetitifs et ce en masse. L'invention 
concerne en outre un procede de fabrication d'une tel- 
le plaque. 

On connart deja des feuilles de mature syntheti- 
que (polyethylene, polypropylene, etc.) qui sont d'une 
seule teinte en masse et qui sont par ailleurs imprima- 
bles. Par exemple, on utilise des plaques de quelques 
dixiemes de millimetres k quelques millimetres 
d'epaisseur qui sont en polypropylene pour remballa- 
ge, la publicite, la papeterie. Ces plaques sontfabri- 
qu6es par la demanderesse, en introduisant dans une 
tremie meiangeuse les composants : matiere synthe- 
tique, colorants et additifs en quantites donnees. Le 
melange est ensuite introduit dans une extrudeuse a 
vis, puis sort & travers une f iliere plate sous forme de 
feuille qui passe ensuite entre les cylindres d'une ca- 
landre. 

Lors de la fabrication d'une telle plaque, on ob- 
tient des chutes qui ont diverses couleurs et diverses 
formes et ce lors du demarrage de la production, du 
reglage des machines, des bords de laize. Ces pla- 
ques sont ensuite decoupees chez des transforma- 
teurs qui sontalors en possession de chutes inutilisa- 
bles. On obtient done de multiples dechets qui gre- 
vent la rentabilite des produits et qui en outre sont dif- 
f iciles a eiiminer en preservant Tenvironnement. 

Un but de ('invention est done de reutiliser les de- 
chets dbtenus lors de la fabrication et/ou la transfor- 
mation de plaques de matiere synthetique. 

Un autre but de l'invention est d'eviter le stockage 
des dechets. En effet, lors de la fabrication, on recycle 
actuellement ces dechets en les rebroyant et en les 
reintroduisant dans la tremie. Cependant, ces de- 
chets sont stockes avant ^introduction et consom- 
mes lentement. 

Encore un but de l'invention est de fabriquer des 
plaques ayant un aspect esthetique different des pla- 
ques de la technique anterieure, mais ayant des ca- 
racteristiques mecaniques voisines,& savoir resistan- 
ce au choc, rigidite, dechirure, imprimabilite, etc. 

L'invention concerne done une plaque de matiere 
synthetique comportant des motifs decoratifs, carac- 
terisee par le fait que les motifs sont constitues par 
des heterogeneites de teintes en masse, une premie- 
re serie (13) de motifs etant disposee sur une face de 
la plaque et une seconde serie (15) de motifs etant 
disposee sur la face opposee de la plaque. 

On a decrit dans la technique anterieure des dis- 
positifs et precedes pour obtenir des plaques & effet 
d6coratif. Cependant les dispositifs et procedes d6- 
crits ne permettent pas d'obtenir une plaque selon 
l'invention. 

Le document US-A-3 148 412 decrit une vis ex- 
trudeuse pour meianger de facon homogene un ma- 
teriau thermoplastique avec un pigment. 
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Le document DE-A-3 334 269 decrit un procede 
et un dispositif pour la fabrication de bandes ayant un 
aspect marbre. On utilise une extrudeuse de melange 
1 et une extrudeuse de distribution 2. Ces extrudeu- 

5 ses sont reliees par une partie centrale 4. On introduit 
un granulat en amont de la vis extrudeuse 2. Ce gra- 
nulat est & temperature ambiante. Puis en sortie de 
I'extrudeuse 2 on fait passer la matiere entre deux ca- 
landres 1 6 qui ecrasent les granulats pour donner un 

10 effet marbre & la feuille. 

L'effet decoratif ne se retrouve que sur une face. 
Le document JP-60 015 116 decrit un procede 
d'extrusion qui permet d'obtenir un changement de 
couleur sans perdre de r6sine. On obtient un melange 

15 homogene. 

Le document US-A-3 477 698 decrit un dispositif 
pour fournir un melange uniforme & une vis d'injec- 
tion. On effectue une turbulence cycloidale de parti- 
cules de resine. 

20 Le document JP-53 090 372 decrit un procede de 

coextrusion. On obtient des raies homogenes et r6gu- 
lieres sur une face de la plaque fabriquee. On obtient 
un dessin de grain naturel et paralieie. La resine co- 
loree est extrudee par un conduit qui comporte des 

25 petits trous. 

On fabrique ainsi une feuille de plastique qui a 
des dessins semblables au grain du bois. 

Le document JP 53 041366 decrit un procede 
pour fabriquer des poutres synthetiques. On extrude 

30 un noyau de mousse thermoplastique et on coextru- 
de coaxialement une couche de resine thermoplasti- 
que transparente. On forme un dessin semblable & un 
grain de bois grace a une f iliere qui possede des gra- 
vures. 

35 Le document US-A-3 761 552 decrit un procede 

pour fabriquer un f il multicolore. 

Le document GB-A-617 266 decrit la fabrication 
d'une feuille plastique ayant un aspect marbre par ca- 
landrage. 

40 La plaque est telle que sur une face, les motifs 

sont constitues d'un fond de couleur sensiblement ho- 
mogene et de raies de couleur differente du fond. De 
preference, tes raies sont non rectilignes et sensible- 
ment paralieies les unes aux autres. Sur la face op- 

45 posee de la plaque, les motifs sont constitues du 
meme fond et de raies rectilignes paralieies mais per- 
pendiculaires aux raies de la face opposee. 

La plaque est constituee d'un melange d'au 
moins une matiere synthetique provenantde dechets 

so obtenus lors de la fabrication et/ou la transformation 
d'une plaque de matiere synthetique de couleur ho- 
mogene et d'un colorant. 

De preference, la plaque est constituee d'un me- 
lange de deux matieres synthetiques colorees ayant 

55 un Melt Index compris entre 2 et 20 et d'un colorant 
adapte pour des matieres synthetiques non colorees 
ayant un Melt Index compris entre 1 et 10. 

L'invention concerne en outre un procede de fa- 
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brication de telles feuiiles. Le procede est tel que : 

a) on broye des dechets de matiere synthetique 
coloree, 

b) on introduit ces dechets dans un recipient, 

c) on introduit au moins un colorant dans ledit r6- 5 
cipient, 

d) on injecte les dechets et le colorant a I'entree 
d'une vis d'extrusibn, 

e) on fait passer le melange dans une f iliere pour 
obtenir une feuille, 10 

f) on fait passer la feuille entre les cylindres d'une 
calandre, le colorant n'etant pas melange avec 
les dechets dans le recipient, mais etant introduit 
a la sortie du recipient, a I'entree de la vis d'ex- 
trusion et le colorant etant introduit de fagon se- 15 
quentielle, c'est-a-dire que le colorant n'est pas 
introduit en continu. 

Le procede selon I'invention est tel que Ton utilise 
entre la sortie de la vis d'extrusion et la f iliere, un me- 
langeur a flux croise qui a pour fonction d'orienter les 20 
flux de matiere synthetique et colorant. 

Un melangeur a flux croise est constitue d'un bot- 
tler tubulaire, d'au moins un element melangeur 
comportant deux ou plus de deux entretoises incli- 
nees par rapport a I'axe longitudinal du bortier, cha- 25 
que element melangeur presentant des entretoises 
se croisant avec des entretoises contigues. Un tel me- 
langeur est decrit par exemple dans le document EP- 
A-154 013, depose par Gebruder SULZER. 

Le procede est encore tel que Ton forme un 30 
bourrelet de melange matiere synthetique et colorant 
entre deux rouleaux de la calandre. 

L'invention sera mieux comprise a I'aide des des- 
sins et exemples suivants annexes de facon non limi- 
tative. 35 
La figure 1 est une vue schematique du dispositif uti- 
lise pourl'obtention d'une plaque selon I'invention. 
La figure 2 est une vue d'une face de la plaque selon 
I'invention. 

La figure 3 est une vue de la face opposee de la pla- 40 
que selon I'invention. 

La figure 1 represente un dispositif utilise pour la 
fabrication d'une plaque selon I'invention. On introduit 
dans un recipient 1, par exemple une tremie, un de- 
chet de polypropylene noir par la conduite 2 et un me- 45 
lange de dechets de polypropylene par la conduite 3. 
Ce melange comporte des particules de toutes cou- 
leurs provenant du broyage de dechets diversement 
colores provenant de chutes de fabrication et/ou de 
transformation. Les particules de dechets ont par so 
exemple un Melt Index de 2 a 20. On introduit un co- 
lorant, plus particulierement un melange de polypro- 
pylene avec un pigment blanc, appele "melange mai- 
tre". Ce colorant est introduit par la conduite 4, en sor- 
tie 5 du recipient 1, situee a I'entree de la vis 6 d'ex- 55 
trusion. Le melange mattre est adapte pour se melan- 



que les particules de dechets sont chauffees a envi- 
ron 200°C dans la vis, elles se ramollissent et se fon- 
dent et sont plus fluides que des particules qui pro- 
viennent de matieres premieres. Le melange maitre 
colorant se melange de fagon non homogene avec 
ces dechets lors de I'extrusion. 

On fait passer ensuite le melange colore de fagon 
non homogene dans un melangeur a flux croise 7 qui 
oriente les differents flux plus ou moins colores de 
matiere. Le melangeur a pour resultat de former des 
raies sombres 15 sur la face B de la feuille F (voir fi- 
gure 3). 

Puis, on fait passer le melange dans une f iliere 8 
pour former une feuille 14 qui passe entre les cylin- 
dres 9, 10 d'une calandre. On forme un bourrelet 11 
de matiere coloree non homogene en amont des cy- 
lindres, ce bourrelet ayant pour resultat de former les 
zebrures 1 3 sur la face A de la feuille F (voir figure 2). 

On introduit le colorant de fagon discontinue pour 
obtenir une coloration non homogene de la matiere. 

Exemple 1 

On introduit dans une tremie 50 parties en poids 
de dechets de polypropylene noir broyes avec 50 par- 
ties de dechets de polypropylene de differentes cou- 
leurs et on introduit en sortie de la tremie, 2 parties 
en poids d'un colorant blanc sous forme de melange 
maitre. On extrude la composition dans une vis extru- 
deuse, puis on la fait passer dans un melangeur a flux 
croise puis une filiere, et enfin, entre les cylindres 
d'une calandre. On obtient une feuille ayant un fond 
gris et des zebrures gris clair sur une face, et sur la 
face opposee des rayures gris fonce sur un fond gris. 
Les zebrures et les rayures sont dans la masse. 

Exemple 2 

On introduit dans une tremie 100 parties en poids 
de granules de matiere premiere blanche de polypro- 
pylene et 2 parties en poids d'un colorant bleu. On fa- 
brique la feuille selon r exemple 1. On obtient une 
feuille ayant un fond bleu clair, sur une face des ze- 
brures bleu fonce, et sur la face opposee des rayures 
bleu fonce, les rayures et zebrures etant dans la mas- 
se. 



Revendications 

1. Plaque de matiere synthetique comportant des 
motifs decoratifs, caracterisee par le fait que les 
motifs sont constitues par des heterogeneites de 
teintes en masse, une premiere serie (13) de mo- 
tifs etant disposee sur une face de la plaque et 
une s ec o nde serie (15) d e motifs etant d i spos ee 



ger de fagon homogene avec des matieres syntheti- 
ques ayant un Melt Index compris entre 1 et 2. Du fait 



sur la face opposee de la plaque. 
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2. Plaque selon la revendication 1, caracterisee par entre deux rouleaux de la calandre. 
le fait que les motifs sontconstitues d'un fond (14) 

de couteur sensiblement homogene et de raies 
(13, 15) de couleur differente du fond. 

5 

3. Plaque selon la revendication 2, caracterisee par 
le fait que les raies (13) sont non rectilignes et 
sensiblement paralleles les unes aux autres. 

4. Plaque selon la revendication 2 ou 3, caracteri- 10 
see par te fait que les raies (1 5) sont rectilignes, 
paralleles les unes aux autres. 

5. Plaque selon la revendication 4, caracterisee par 

le fait que les raies (15) sont perpendiculaires aux 15 
raies (13). 

6. Plaque selon Tune des revendications 1 a 5, ca- 
racterisee par le fait qu'elle est constitute d'un 
melange d'au moins une matiere synthetique pro- 20 
venant de dechets de fabrication et/ou transfor- 
mation etd'un colorant. 



7. Plaque selon la revendication 6, caracterisee par 

le fait que les matieres synthetiques ont un Melt 25 
Index compris entre 2 et 20 et que le colorant est 
adapte pour des matieres synthetiques ayant un 
Melt Index compris entre 1 et 10. 

8. Procede de fabrication d'une plaque selon les re- 30 
vendications 1 a 7 tel que : 

a) on broie des dechets de matiere syntheti- 
que cbloree, 

b) on introduit ces dechets dans un recipient 

(1), 35 

c) on introduit au moins un colorant dans ledit 
recipient, 

d) on injecte les dechets et le colorant a Ten- 
tree d'une vis (6) d'extrusion, 

e) on fait passer ie melange dans une filiere 40 
(8) pour obtenir une feuille (14), 

f) on fait passer la feuille entre les cylindres (9, 
10) d'une calandre, le colorant n'etant pas me- 
lange avec les dechets dans le recipient, mais 
etant introduit a la sortie (5) du recipient, a 45 
I'entree de la vis (6) d'extrusion, 

caracterise par le fait que t'on introduit le colorant 
de facon sequentieile. 



9. Procede selon la revendication 8, caracterise par so 
le fait que Ton utilise entre la sortie de la vis (6) 
d'extrusion et la filiere (8), un melangeur a flux 
croise (7) qui a pourfonction d'orienterles flux de 
matiere synthetique et colorant. 

55 

10. Procede selon Tune des revendications 8 et 9, ca- 
racterise par le fait que Ton forme un bourrelet 
(11) de melange matiere synthetique et colorant 
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